I

TANGIT
PVC-U PLUS

VLASTNOSTI

¢ Na lepeni termoplastickych PVC-U tlakovych potrubnich
systémi podle EN1452 a EN 1SO 15493.

e Pouziva se pro netlakové potrubni systémy podle EN1329.

¢ Lepidlo obsahujici rozpoustédla na bazi Methylethylketon (2-
butanon)

e Oteviena doba cca. 3 minuty

¢ Vypliovani mezer

e TANGIT PVC-U PLUS splfiuje pozadavky EN 14814, Lepidla
pro termoplastické potrubni systémy pro kapaliny pod tlakem a
EN 14680, Lepidla pro netlakové termoplastické potrubni
systémy.

o Znageni CE a DoP ((01188) - PN 16 / PVC-U)

ODOLNOST

Lepené spoje jsou vodotésné. Jejich chemicka odolnost, zejména
vlc¢i anorganickym kyselinam, zavisi na tolerancich potrubi, dobé&
vytvrzovani, tlakovém zatizeni, teplotach, typu a koncentraci
kyseliny.

OBLASTI POUZITi

Pro lepeni PVC-U tlakovych potrubnich systém( podle EN 14814 s
toleranci priméru do +0.6mm a netlakovych potrubnich systémd
EN14680 z PVC-U podle EN ISO 15493 (PVC-U) EN 1452 a EN
1329. Neni vhodné pro pruzné PVC, kontaktujte prosim technicky
servis.
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POKYNY PRO POUZITi
Pfiprava potrubi

Pokud konce trubek a hrdla jesté nebyly pfipraveny podle nize
uvedenych obrazkd, musf byt zkoseny a odhrotovany. Bez fadného
zkoseni trubek nelze vytvofit pevny a odolny spoj.

e

Vnéjsi prdmér potrubi d (mm) Pfiblizné rozméry b (mm)
az 16 1-2
20-50 2-3
63 - 225 3-6
250 - 400 6-8
PREDUPRAVA

Odstranite hrubé necistoty na lepenych plochach (vnéjsi konce
trubky, vnitini hrdlo). Nasledné vymérte hloubku zasunuti fitinky (=
délku spoje) a vyznacte na konci trubky, aby bylo mozné kontrolovat
potfebné mnoZzstvi naneseného lepidla a GpIné zasunuti trubky.

t

(
Ol




Vnéjsi priimér trubky @ (mm) Hloubka zasunuti t (mm)
16 14
20 16
25 19
32 22
40 26
50 31
63 38
75 44
90 51
110 61
140 76
160 86
225 119
280 146
315 164

Zavéredné &isténi se provadi isticem Tangit PVC-U/C/ABS. Cisti¢
nastiikejte na savy bily papirovy ubrousek a ddkladné ocistéte
lepené povrchy od necistot a mastnoty. Pfi kazdém cisténi pouZzijte
novy savy papir. Lepené plochy musi byt pfed nanesenim lepidla
suché. Pfipadny led odstrarite opatrnym zahfivanim.

Aplikace

Pfed pouzitim dobfe promichejte. Lepidlo by mélo pomalu stékat a
vytvafet jemny film. V axidlnim sméru naneste rovnomérnou a
souvislou vrstvu lepidla nejprve do hrdla fitinky a potom na trubku
(silngjsi vrstvu). Pfi nanaSeni lepidla zabrarite vzniku bublinek.

TANGIT PVC-U PLUS je schopen pfemostit mezery (zplsobené
tolerancemi potrubi) az do +0.6 mm v souladu s EN 14814..

Doporucené velikosti tétcl:

d32 Kulaty karta€¢ 8 mm
d40 - d63 1" plochy karta¢
d75 - d160 2" plochy kartac
d225 - d280 2.5" plochy kartac
Nad d300 3" plochy kartac

lhned po naneseni lepidla zasurite trubku do hrdla fitinky az na
doraz bez toho, aniz byste s ni tocili. Takto drzte nékolik sekund,
dokud se vrstvy lepidla nespoji. Od priméru trubky d160 a vyse
pouzijte na zasunuti vhodné zafizeni na sesazovani potrubi. Potom
odstranite prebyte¢né lepidlo savym papirem. Jelikoz lepidlo rychle
vytvrzuje, musi byt soucasti béhem oteviené doby zcela spojeny.
Pokud pouzivate Tangit PVC-U PLUS v tub&, rozméry potrubi, které
se maji lepit, by nemély byt vétSi nez d90(Casové narocné
nanaseni). Pfi rozmérech potrubi nad d90 by mély lepidlo nanaSet 2
osoby soucasné.

Oteviena doba na zpracovani Tangit PVC-U, (doba od naneseni
lepidla po spojeni lepenych dilG) zavisi na teploté prostfedi a na
mnozstvi naneseného lepidla PFi vrstvé nanosu 1 mm by mély byt
dily spojeny v nasledujicich ¢asech:

Teplota, °C Oteviena doba, minuty, cca.
20 3
25 2
30 1
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Prvnich 5 minut po lepeni s trubkami nehybejte. Pfi teplotach pod
+10°C se tato doba prodluzuje minimalné na 15 minut. Pokladani
slepeného potrubi je mozné po 10 az 12 hodinach. NapInéni potrubi
a zkousky tlakem az na testovaci tlak 1.5 x PN uskute¢néte az po
24 hodinach od posledniho lepeni. Ma-li byt potrubi naplnéno
provoznim tlakem, musi byt dodrzena minimalni Cekaci doba 1
hoidna na 1 bar. Lepené potrubi, které se hned neuvede do
provozu, je potfebné dobfe proplachnout. Nechte ho naplnéné
vodou a pravidelné jej proplachujte.

NEPREHLEDNETE

Pfed uvedenim do provozu je nutné potrubi ddkladné proplachnout
a profouknout, aby se odstranily vypary rozpoustédla jeSté pfitomné
v potrubi. TANGIT PVC-U PLUS je pfipraven k pouziti a nesmi se
fedit. TANGIT PVC-U PLUS a Tangit Cleaner & Primer plsobi na
PVC-U. Potrubi proto chrarite pred rozlitym lepidlem, Cisticem a
savym papirem, pouzitym na €isténi. Nepouzivané nadoby dobfe
uzavfete, zabrani se tak ztraté rozpoustédla a zhoustnuti lepidla.
Zaschnuty povrch lepidla odstrarite. Zaschnuté lepidlo ze Stétce
odstrafite suchym savym papirem. OcCiSténé Stétce musi byt pred
opétovnym pouzitim suché

POKLADAN| POTRUBI DO VYKOPU

Pokladani potrubi do vykopu pfi nizSich teplotach vyzaduje
maximalni opatrnost. Trubky a fitinky jsou pfi teplotadch pod +5°C
nachylné na zvySenou citlivost narazu (zkfehnuti). Pfi dlouhodobém
plisobeni vyparll rozpoustédla (k némuz mize dojit béhem faze
suseni, kdyz je potrubi uzavieno) mlze vést k poskozeni systému.
Jelikoz TANGIT PVC-U PLUS vytvrzuje fyzikalné odpafovanim,
mdlZe se vytvrzovani znatné zpomalit. Pfi teplotdch pod +5°C je
proto nutné pouzit specialni techniky pokladani. Za timto ucelem se
lepené konce trubek a spojovaci dily zahfivaji na teplotu +25 az
+30°C pomoci vhodného nastroje (v nevybuSném provedeni) a poté
se provede spojeni, jak je popsano vySe. Lepeny spoj musi byt
temperovany na teplotu +25 az +30°C po dobu pfiblizné 10 minut.

Pokladani tlakovych trubek a spojovacich prvkl z PVC-U vyZzaduje
odbornou znalost zpracovani materialu. Pokyny zde uvedené jsou
proto uréeny pouze jako podpora dobie vyskolenych pracovnikl pfi
jejich praci. Pfi pokladani je nutné respektovat pokyny vyrobcl
trubek a fitinkd, jakoz i prislusnych pokynd a pracovnich listl, napf.

¢ DVS

¢ DVGW

e Pokyny k instalaci KRV



TECHNICKE UDAJE

Lepidlo s obsahem rozpoustédel na
bézi butanonu-2

Hustota, g/cm3 0.90
Tepelna odolnost, °C* 60

Slozeni

Oteviena doba, minuty cca. 3

Teplota zpracovani, °C 5-35
Spotieba Viz tabulka nize
Konecna pevnost, hodiny 24

Trvanlivost, mésice 24

Spotieba

Pro vyrobu jednoho lepeného spoje je zapotfebi nasledujici pfiblizné
mnozstvi lepidla a CistiCe:

Rozmér trubky d (mm) | Tangit lepidlo (g) Cisti¢ Tangit (ml)
20 3 3
32 5 5
50 9 9
63 15 11
75 20 13
90 36 14
110 60 17
140 90 21
160 120 25
200 200 45
225 300 65
315 500 102

Upozornéni: VySe uvedena mnoZzstvi lepidla jsou maximalni
hodnoty zaloZené na laboratornich zkuSenostech.

Skuteéna spotifeba pii daném pouziti zavisi na zplsobu prace,
vzdalenosti potrubi a teploté.

OMEZENI
Skladovani

Z praktickych dlivod by se Tangit nemél skladovat pfi teplotach
nizSich nez +5°C, protoZe to vede ke zvySeni viskozity a zhoustnuti
lepidla, coz ovliviiuje jeho zpracovatelnost. Natemperovanim na
pokojovou teplotu a zamichanim nabude plvodni viastnosti.

Pokud je skladovano pfi teploté +20°C v plivodnim baleni, minimaini
trvanlivost je 24 mésicl. Datum spotieby a ¢&islo 3arze jsou
uvedeny na obalu.
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HENKEL CR, spol. s r.o.
Boudnikova 2514/5
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Tel.: 220 101 101
www.tangit.cz
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NEPREHLEDNETE

PFed pouzitim vyrobku si peclivé pfectéte souvisejici bezpecnostni
list.

Lepidla Tangit a Cisti¢e Tangit jsou hoflavé. Vypary rozpoustédla
jsou t€z8i nez vzduch. Ty se mohou hromadit na Urovni zemé a
vytvaret vybusné smési. Proto béhem aplikace a schnuti zajistéte
dostate¢né vétrani a ventilaci. V pracovnim prostoru a v pfilehlych
mistnostech je zakazano koufit a svarovat! Nepracujte v prostfedi s
nekrytymi svétly a otevienym ohném, zamezte jiskfeni nebo
statickému  ndboji! Pfed svafenim nahromadéné vypary
rozpoustédla a vybuSné smési odstrafite. Naplfite potrubi vodou,
proplachnéte je a dobfe procistéte. B&hem suSeni trubky
neuzavirejte/neutésnuijte. Dlouhodobé  vdechovani  vyparl
rozpoustédel mdze byt 3kodlivé pro zdravi. Abyste minimalizovali
vystaveni vyparlim rozpous$tédel, uchovavejte pouzity savy papir v
uzavienych nadobach (napf. v kbelicich s viky). Jako preventivni
opatfeni by se mély pouzivat ochranné rukavice, aby se zabranilo
kontaktu s pokozkou, a méla by se dodrzovat maximalni Cistota
(béhem prace si opakované myt ruce a pouzivat mastny krém nebo
emulzi na pokozku).

Pfi zasaZzeni oCi je ddkladné vyplachnéte vodou a vyhledeijte
IékaFskou pomoc. Okamzité si svléknéte odév potfisnény lepidlem.
Nikdy nepouzivejte potrubni systémy z PVC se stlatenym
vzduchem nebo plynem!

Dalsf informace naleznete v letacich a pFedpisech o prevenci Urazl
sdruzeni pro pojisténi odpovédnosti zaméstnavateld a v
bezpecnostnich listech. Podrobné informace o bezpe¢nostnich
pozadavcich a hygiené prace v souvislosti s pfipravkem Tangit
naleznete v letdku ,Zachazeni s Tangitem".

POKYNY PRO LIKVIDACI

Zbytky wvyrobku likvidujte jako zvlastni/nebezpe€ny odpad. Kod
druhu odpadu: 080409. Obaly odevzdavejte na recyklaci jen tpIné
vyprazdnéné.

Informace uvedené v tomto technickém listé (TDS), vcetné
doporuceni pro pouziti a aplikaci vyrobku, jsou zalozeny na nasSich
znalostech a zkuSenostech o vyrobku k datu tohoto TDS. Vyrobek
mdze mit rizné zplsoby pouziti a také rdzné aplikacni a pracovni
podminky ve vaSem prostfedi, které jsou mimo naSi kontrolu.
Henkel proto neruci za vhodnost naseho produktu pro vyrobni
procesy a podminky, ve kterych je pouzivate, ani za zamyslené
aplikace a vysledky. Dlrazné doporucujeme, abyste provedli
vlastni predbézné zkouSky pro potvrzeni vhodnosti naSeho
vyrobku.

Jakékoli odpovédnost za informace v technickém listu nebo
jakékoli jiné pisemné nebo Ustni doporuceni tykajici se pfislusSného
produktu je vylouc€ena, pokud neni vyslovné dohodnuto jinak, s
vyjimkou pfipadu smrti nebo zranéni osob zplsobeného nasi
nedbalosti a jakékoli odpovédnosti podle platnych zékonnych
predpist o povinné odpovédnosti za produkt.



